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FITCO® = eingetragenes Warenzeichen von GREMCO 
Die hier enthaltenen Angaben entsprechen den Angaben der Herstellerwerke und sind nach bestem Wissen richtig und zuverlässig. Sie stellen jedoch keine verbindliche Eigenschaftszusicherung dar. Der Anwender dieses Erzeugnisses muss in eigener 
Verantwortung über dessen Eignung für den vorgesehenen Einsatz entscheiden. Unsere Haftung für dieses Erzeugnis richtet sich ausschließlich nach unseren allgemeinen Geschäftsbedingungen. 

PTFE-Schrumpfschlauch mit schmelzender FEP-Seele 

FITCOTUBE® TF/FP-Z 
Doppelwandiger, hoch-temperaturbeständiger Schrumpfschlauch aus PTFE mit schmelzender FEP-Seele. Abdichtung und 
Einkapselung von Bauteilen bei höchsten Anforderungen an Temperaturbeständigkeit und/oder chemischer 
Widerstandsfähigkeit gegen sehr aggressive Substanzen. 

 

 
Temperaturbereich: -67°C bis +230°C, kurzzeitig bis +400°C 

Schrumpftemperatur: ca. 346°C – 354°C 

Schrumpfverhältnis: ca. 1,5 :1 

Standardfarbe: Transparent (milchig) 

 

 
 

Bestellbezeichnung Innendurchmesser (mm) Wanddicke (mm) 

 bei Lieferung (min.) nach Schrumpfung (max.) nach Schrumpfung (nom.) 

TF/FP-036Z-S 0,91 0,00 k.A. 

TF/FP-060Z-S 1,52 0,00 k.A. 

TF/FP-130Z-S 3,30 0,00 k.A. 

TF/FP-160Z-S 4,06 0,00 k.A. 

TF/FP-190Z-S 4,83 1,57 0,89 

TF/FP-250Z-S 6,35 3,18 0,89 

TF/FP-350Z-S 8,89 4,83 0,89 

TF/FP-450Z-S 11,43 7,92 1,40 

TF/FP-700Z-S 17,78 11,18 1,40 

TF/FP-950Z-S 24,13 16,00 1,65 

-dünnwandig-    

TF/FP-065Z-L 1,65 0,00 k.A. 

TF/FP-115Z-L 2,92 1,14 0,38 

TF/FP-130Z-L 3,30 1,52 0,38 

TF/FP-180Z-L 4,57 1,65 0,38 

TF/FP-190Z-L 4,83 1,78 0,38 

TF/FP-240Z-L 6,10 3,81 0,51 

TF/FP-350Z-L 8,89 5,33 0,64 

TF/FP-480Z-L 12,19 8,00 0,81 

TF/FP-700Z-L 17,78 12,70 1,02 

TF/FP-1000Z-L 25,40 17,78 1,14 
 
  

Lieferform: 1,22m Stangen. Sondergrößen auf Anfrage. 

Verarbeitungshinweise:  Beim Zuschneiden auf glatte Schnittkanten achten. Mit dem Schrumpfen immer an einem 
Ende beginnen. Zu umschrumpfende Metallkörper vorwärmen. 
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